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Vorrichtung und Verfahren zum Umhiillen von Stack- oder Packgut 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Umhiillen von 
Stuck- Oder Packgut mit einem zumindest in etwa haubenfor- 
migen elastischen Folienabschnitt, der durch Raff en in 
Falten gelegt und gestreckt und anschlieSend uber das 
Stuck- oder Packgut gezogen wird, wobei der geraffte Fo- 
lienabschnitt mittels einer entlang des Stuck- oder Pack- 
gutes verfahrbaren Uberzieheinrichtung gestreckt und uber 
das Stuck- Oder Packgut iibergezogen wird, und wobei d ie 
Uberzieheinrichtung vier in der zur iiberziehrichtung senk- 
rechten Ebene bewegbare. Spannfinger aufweist, die 3 ewexls 
ein im Wesentlichen sich in dieser Ebene erstreckendes bu- 
gelformiges Spannelement und ein daran befestigtes bogen- 
formiges, sowie im Wesentlichen in iiberziehrichtung wei- 
send sich erstreckendes Stutzelement aufweisen, urn den ge- 
rafften Folienabschnitt in den jeweils den Ecken des zu 
umhullenden Stuck- oder Packgutes entsprechenden Bereichen 
aufzunehmen und dann uber das Stuck- und Packgut uberzu- 
Ziehen. 

Bei einer Art einer bekannten Vorrichtung zum Umhiillen er- 
folgt das in Faltenlegen des Folienabschnittes , bei dem es 
sich iiblicherweise urn eine an einem Ende geschlossene 
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Haube handelt, durch Raffen auf der uberzieheinrichtung 
selbst. Die uberzieheinrichtung weist hierzu auseinander 
fahrbare Spannecken auf, wobei vorzugsweise in den Eckbe- 
reichen der Uberzieheinrichtung je ein Paar von einer 
Raffrolle und einer gegenuberliegenden Gegenrolle vorgese- 
hen ist, die urn ihre horizontale Achse drehbar gelagert 
sind. Nach Einfuhren der Uberzieheinrichtung in den Fo- 
lienabschnitt wird der Folienabschnitt zwischen den Gegen- 
rollen und den Raffrollen eingespannt und durch die ange- 
triebenen Raffrollen in Falten gelegt. Nach dem in Falten- 
legen werden die Spannecken auseinander gefahren, damit 
eine Spannung auf den Folienabschnitt ausgeiibt wird und so 
der Folienabschnitt gedehnt wird, damit er anschliefiend 
iiber das Stuck- oder Packgut gezogen werden kann. Hierzu 
wird die Uberzieheinrichtung entlang des Stuck- oder Pack- 
gutes abgesenkt, wobei der Folienabschnitt an der Ober- 
seite des Stuck- oder Packgutes anliegt und hierdurch 
festgehalten wird. Beim Absenken werden die Falten, die 
den Umfang des Folienabschnittes bilden, zunehmend abgezo- 
gen, so dass, wenn die Uberzieheinrichtung ihre unterste 
Stellung erreicht, der gesamte Folienabschnitt keine Fal- 
ten mehr auf weist und das Stuck- oder Packgut und ggf . die 
darunter befindliche Palette umgibt. 

Urn zu verhindern, dass beim Strecken der Folienabschnitt 
von den Spannecken abgezogen wird, wird dieser zwischen 
den Raffradern und den Gegenrollen fixiert. Nachteilig 
ist dass der Folienabschnitt nur auf einer sehr genngen 
Flache fixiert wird, so dass der Folienabschnitt im Kopf- 
bereich nur bedingt gestreckt werden kann, da ansonsten 
der Folienabschnitt beschadigt wird. 

Bei einer anderen Art einer bekannten Vorrichtung ist eine 
separate Raff- und eine separate uberzieheinrichtung vor- 
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gesehen. Der Folienabschnitt wird von einer Raffeinrich- 
tung gerafft und dann von einer separat bewegbaren Uber- 
zieheinrichtung ubernommen, die diesen anschlieSend uber 
das Stuck- Oder Packgut uberzieht. Die Uberzieheinrichtung 
weist in den Eckbereichen entgegen der Uberziehrichtung 
weisende stabformige Halteelemente auf, die den gerafften 
Folienabschnitt von der Raf f einrichtung ubernehmen. Der 
Folienabschnitt wird anschliefiend durch Auseinanderf ahren 
der Halteelemente gedehnt und die Uberzieheinrichtung zum 
Uberziehen entlang des Stuck- oder Packgutes bewegt . Als 
Nachteil erweist sich, dass beim Strecken des Schlauchab- 
schnittes dieser nicht hinreichend fixiert ist. so dass 
der Folienabschnitt nicht hinreichend gestreckt werden 
kann, da er teilweise von den Halteelementen abrutscht . 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung gemafc Ober- 
begriff dahingehend zu verbessern, dass der Kopfbereich 
des Folienabschnittes starker gestreckt werden kann. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass zumindest an einem 
Spannfinger eine von aufien zumindest im Bereich der dem 
Stuck- Oder Packgut kurz vor Erreichen der Uberziehposx- 
tion am entfemtesten bef indlichen, uber das Stuck- oder 
Packgut viberzuziehenden Falte, insbesondere im an dxese 
Falte angrenzenden ungefalteten Bereich des Folxenab- 
schnittes, an den Folienabschnitt anlegbare, backenahn- 
liche und den Eckbereich des Spannfingers zumindest teil- 
weise umgreifende Fixiereinrichtung zur klemmenden Fixxe- 
rung des entsprechenden Bereiches des Folienabschnittes 
auf den Spannfingern beim Strecken vorgesehen ist. Die Fi- 
xiereinrichtung wird vor dem Strecken von aufien zumindest 
im Bereich der dem Stuck- oder Packgut kurz vor Erreichen 
der Uberziehposition am entfemtesten bef indlichen, uber 
das Stuck- Oder Packgut uberzuziehenden Falte, insbeson- 
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dere in an diese Falte angrenzenden ungefalteten Berexch. 
an den Folienabschnitt angelegt, so dass der Folienab- 
schnitt zwischen der Fixiereinrichtung und dem Spannfxngei 
klemmend fixiert wird. Hierdurch kann der Folienabschnxtl 
im Kopf bereich starker gedehnt werden. Die Fixiereinrxch- 
tung wird erst dann wieder gelost, nachdem beim iJberziehe: 
der Kopfbereich des Folienabschnittes an dem Stuck- ode: 
Packgut anliegt. Sodann wird die iiberzieheinrichtung ent 
lang des Stuck- oder Packgutes verfahren, so dass die Pal- 
ten von der iiberzieheinrichtung abgezogen werden konne, 
und das Stuck- oder Packgut von dem Folienabschnitt umge 



ben ist. 



Sofern ein Straffen in Uber ziehrichtung des nahezu voll 
standig an dem Stuck- oder Packgut anliegenden Folienab 
schnittes und ggf . ein Strecken in Uberziehrichtung ge 
wunscht ist, konnen die Fixiereinrichtungen vorzugswexs, 
im Bereich der noch nicht von den Spannfingern abgezoge 
nen, zuletzt uber das Stuck- oder das Packgut uberzuzxe 
henden Falte wieder von auSen an den Folienabschnitt ange 
legt werden. Durch diese klemmende Fixierung im Bereic. 
des offenen Endes des Folienabschnittes kann der Folienab 
schnitt zusatzlich in uberziehrichtung im nahezu vollstan 
dig ubergezogenen Zustand noch gestrafft und gestreck 
werden . 

Vorteilhafterweise ist bei zwei diagonal gegenuberliegen 
den Spannfingern je eine Fixiereinrichtung vorgesehen. E 
ist aber auch durchaus moglich, dass an jedem Spannfmge 
je eine Fixiereinrichtung angeordnet ist. 

Die Fixiereinrichtung kann eine im Wesentlichen der AuSen 
kontur des Spannfingers im Kontaktbereich von Spannfxnge 
und Fixiereinrichtung angepasste Ausgestaltung aufwexsen 
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Hierdurch wird der Folienabschnitt auf einer moglichst 
groSen Flache zwischen Fixiereinrichtung und Spannfinger 
klemmend fixiert, so dass hohe Streckungsgrade im Kopfbe- 
reich erzielt werden k6nnen. Gleichzeitig kann der Folien- 
abschnitt kurz vor dera Abschluss des Uberziehvorganges in 
Uberzieheinrichtung noch stark gestrafft Oder sogar ge- 
streckt werden. 

Die mit dem Folienabschnitt in Kontakt bringbare Flache 
der Fixiereinrichtung kann bogenformig ausgebildet sein. 

Die Fixiereinrichtung kann in der zur Uberziehrichtung 
senkrechten Ebene bewegbar sein. Hierzu konnen beispiels- 
weise Fuhrungsschlitten vorgesehen sein, die eine Bewegung 
entlang zweier angrenzender Seite des Stuck- oder Packgu- 
tes erlauben. Es ist aber auch durchaus moglich, dass die 
Fixiereinrichtungen ausschliefclich translatorisch verfahr- 
bar sind oder eine Kombination der verschiedenen Verfahr- 
weisen vorgesehen ist . 

Die Fixiereinrichtung kann mittels eines drehbar angeord- 
neten Stellhebels in Richtung des entsprechenden Spannfin- 
gers bewegbar sein. Dabei bietet sich an, wenn die Fixier- 
einrichtung gelenkig an dem Stellhebel gelagert ist, so 
dass sich die Fixiereinrichtung optimal der AuEenkontur 
des Spannfingers anpasst. Dabei bietet sich an, wenn die 
Fixiereinrichtung nur in einem geringen MaJSe in Bezug auf 
den Stellhebel verdrehbar ist, urn zu verhindern, dass bei 
Bewegung der Fixiereinrichtung in Richtung des Spannfin- 
gers sich die Fixiereinrichtung verdreht und nicht mit der 
entsprechend vorgesehenen Flache mit dem Folienabschnitt 
in Kontakt kommt . Der Stellhebel kann beispielsweise hy- 
draulisch oder pneumatisch betatigbar sein. Auch andere 
Antriebe, wie z. B. elektrische, sind moglich. 
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Zur Erhohung der Klemmwirkung kann zumindest die mit dem 
Folienabschnitt in Kontakt bringbare Flache der Fixierein- 
richtung eine haf tungsverbessernde Oberflache aufweiseri. 

Die Oberflache kann dabei eine haf tungsverbessernde Be- 
schichtung auf weisen. 

Um Beschadigungen des Folienabschnittes zu vermeiden, kann 
die Oberflache eine weiche Beschichtung, insbesondere 
Moosgumtni, auf weisen. 

Es ist aber auch durchaus moglich, dass die Oberflache ab- 
wechselnd erhabene und vertiefte Bereiche aufweist. 

Sofern die Uberzieheinrichtung lediglich zum Strecken und 
Uberziehen vorgesehen ist, ist zum unabhangigen Raff en 
eine separate Raf f einrichtung vorgesehen. Das anschlie- 
Sende Strecken des Folienabschnittes und Uberziehen uber 
das Stuck- Oder Packgut erfolgt dann durch die von der 
Raffeinrichtung separat und getrennt von der Raffeinrich- 
tung entlang des Stuck- oder Packgutes verfahrbaren Uber- 
zieheinrichtung. Hierdurch ist es moglich, dass mittels 
der Raffeinrichtung bereits ein weiterer Folienabschnitt 
gerafft werden kann, wahrend der vorhergehende Folienab- 
schnitt noch uber das Stuck- oder Packgut iibergezogen 
wird. 

Vorteilhafterweise entspricht die mit dem Folienabschnitt 
in Kontakt bringbare Flache der Fixiereinrichtung im We- 
sentlichen der minimal zur Vermeidung einer Beschadigung 
des Folienabschnittes wahrend des Streckens unter Abstim- 
mung auf die technischen Merkmale und Eigenschaf ten des 
Folienabschnittes sowie der zu erzielenden Streckung er- 
forderlichen Anpressf lache . Unter "technischen Merkmalen" 
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und Eigenschaften werden beispielsweise die Dicke, die 
Elastizitat oder die Streckbarkeit des Folienabschnittes 
verstanden, die Einfluss auf die minimale erf orderliche 
Anpressflache haben, urn Beschadigungen zu vermeiden. Unter 
Umstanden kann auch die Form, die GroiSe oder die Beschaf- 
fenheit des Stuck- oder Packgutes die GroSe der minimal 
erforderlichen Anpressflache beeinf lussen. 

Gegenstand der Erfindung ist ebenfalls ein Verfahren zum 
Umhiillen eines Stiick- oder Packgutes mit einem zumindest 
in etwa haubenf ormigen elastischen Folienabschnitt , der 
durch Raffen in Falten gelegt und gestreckt und anschlie- 
fiend iiber das Stiick- oder Packgut gezogen wird, wobei der 
geraffte Folienabschnitt mittels einer entlang des Stiick- 
oder Packgutes verfahrbaren uberzieheinrichtung gestreckt 
und iiber das Stiick- oder Packgut iibergezogen wird, und wo- 
bei die Uberzieheinrichtung vier in der zur uberziehrich- 
tung senkrechten Ebene bewegbare Spannfinger aufweist, die 
jeweils ein in Wesentlichen sich in dieser Ebene er- 
streckendes biigelf ormiges Spannelement und ein daran befe- 
stigtes bogenf ormiges, sowie im Wesentlichen in Uberzieh- 
richtung weisend sich erstreckendes Stiitzelement aufwei- 
sen, urn den gerafften Folienabschnitt in den jeweils den 
Ecken des zu umhiillenden Stiick- oder Packgutes entspre- 
chenden Bereichen aufzunehmen und dann iiber das Stiick- und 
Packgut iiberzuziehen . 

Als nachteilig bei bekannten Verfahren erweist sich, dass 
der Folienabschnitt im Kopfbereich, d. h. in dem dem 
Stiick- oder Packgut kurz vor Erreichen der Uberziehposi- 
tion am entf erntesten befindlichen Bereich, nicht hinrei- 
chend vor dem Uberziehen gestreckt werden kann, da sich 
der Folienabschnitt in diesem Bereich beim Strecken von 
den Spannfingern losen kann. 
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Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren dahinge- 
hend zu verbessern, dass der Kopfbereich des Folienab- 
schnittes starker gestreckt werden kann. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass zumindest an einem 
spannfinger eine von aufien zumindest im Bereich der dem 
Stuck- Oder Packgut kurz vor Erreichen der Uberziehposi- 
tion am entf erntesten bef indlichen, uber das Stuck- oder 
Packgut uberzuziehenden Falte, insbesondere im an diese 
Falte angrenzenden ungefalteten Bereich des Folienab- 
schnittes, an den Folienabschnitt anlegbare, backenahnli- 
che und den Eckbereich des Spannfingers zumindest teil- 
weise umgreifende Fixiereinrichtung zur klemmenden Fixie- 
rung des entsprechenden Bereiches des Folienabschnittes 
auf den Spannfingern beim Strecken vorgesehen ist, wobex 
wenigstens eine Fixiereinrichtung vor dem Strecken des Fo- 
lienabschnitts zur Fixierung im Bereich des entsprechenden 
Spannfingers an den Folienabschnitt angelegt und nach Kon- 
takt des in etwa haubenf ormigen Folienabschnittes mit dem 
Stuck- Oder Packgut von dem Folienabschnitt entfernt wird. 
Durch die klemmende Fixierung wird der Folienabschnitt 
beim Strecken auf den Spannfingern vor einem unbeabsich- 
tigten teilweisen Losen beim Strecken gesichert, so dass 
hohe Streckungsgrade realisiert werden konnen. 

vorteilhafterweise kann wenigstens eine Fixiereinrichtung 
nach Abziehen der Falten kurz vor Entfernen des Folienab- 
schnittes aus dem Zugrif f sbereich der Fixiereinrichtung 
erneut zur Fixierung des Folienabschnittes an diesen xm 
Bereich des entsprechenden Spannfingers angelegt werden. 
Durch das erneute Anlegen der Fixiereinrichtung kurz vor 
Abschluss des uberziehvorganges kann der Folienabschnxtt 
in uberziehrichtung gestrafft und - sofern erwunscht - 
auch gestreckt werden, so dass hierdurch hohe vertikale 
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Streckungsgrade erreicht werden konnen. Itn Anschluss daran 
werden die Fixiereinrichtungen wieder von dem Folienab- 
schnitt entfernt und die uberzieheinrichtung vorzugsweise 
in ihre urspriingliche Position zuruckgef ahren. 

Gegenstand der Erfindung ist ferner ein Verfahren zum Um- 
hullen von Stuck- oder Packgut mit einem zumindest in etwa 
haubenformigen elastischen Folienabschnitt, der durch Raf- 
fen in Falten gelegt und gestreckt und anschliefiend uber 
das Stiick- oder Packgut gezogen wird, wobei der geraffte 
Folienabschnitt mittels einer entlang des Stuck- oder 
Packgutes verfahrbaren Uberzieheinrichtung gestreckt und 
uber das Stiick- oder Packgut iibergezogen wird, und wobei 
die Uberzieheinrichtung vier in der zur Uberziehrichtung 
senkrechten Ebene bewegbare Spannfinger aufweisen kann, 
die jeweils ein im Wesentlichen sich in dieser Ebene er- 
streckendes biigelf ormiges Spannelement und ein daran befe- 
stigtes bogenf ormiges, sowie im wesentlichen in Uberzieh- 
richtung weisend sich erstreckendes Stiitzelement aufweisen 
kann, urn den gerafften Folienabschnitt in den jeweils den 
Ecken des zu umhiillenden Stiick- oder Packgutes entspre- 
chenden Bereichen aufzunehmen und dann uber das Stiick- und 
Packgut iiberzuziehen. 

Damit der geraffte und soweit gestreckte Folienabschnitt, 
dass er uber das Stiick- oder Packgut iibergezogen werden 
kann, wahrend des Uberziehvorganges leicht und beschadi- 
gungsfrei abgezogen werden kann, wird der Folienabschnitt 
im Raffvorgang zieharmonikaartig gerafft. Nach dem Raff- 
vorgang sollen die Falten dabei schrag nach unten zum ver- 
packenden Stiick- oder Packgut hin und nach auSen weisend 
ausgerichtet sein. Erst diese gleichmaSige Ausrichtung der 
Falten gewahrleistet ein spateres problemloses Abziehen 
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des Folienabschnittes, da dann Falte fur Falte von der 
Uberzieheinrichtung abgezogen werden kann. 

Als nachteilig bei bekannten Verfahren erweist sich, dass 
die Falten jedoch nicht immer die gewiinschte gleichmafiige 
Ausrichtung einnehmen. Vieltnehr stellt man haufig fest, 
dass die Faltenlegung bereichsweise mehr oder weniger un- 
kontrolliert erfolgt ist. Die unkontrollierte Faltenlegung 
kann wahrend des Raf fvorganges oder aber auch wahrend des 
Streckens auftreten. 

Sofern jedoch die Falten nicht die gewiinschte Ausrichtung 
aufweisen, wird die zum Abziehen anstehende Falte von der 
benachbarten Falte, die erst in einera nachsten Schritt ab- 
gezogen werden soil*, zumindest teilweise, wenn nicht sogar 
vollstandig, uberdeckt und so eingekleramt und festgehal- 
ten. Dieser Umstand kann zu Beschadigungen des Folienab- 
schnittes fiihren, da durch das Herausziehen dieser Falte 
hohe Spannungen in dem Folienabschnitt auftreten und so 
Locher in den Folienabschnitt gezogen werden konnen. Diese 
Gefahr ist besonders grofc bei Folienabschnitten geringer 
Dicke, da dann beim Herausziehen der Folienabschnitt 
leichter reiSen kann, oder bei Stuck- oder Packgut grofier 
Hohe, da eine groSere Lange an Folienabschnitt gerafft und 
daher eine groSere Anzahl an Falten gebildet werden muss. 

Aufgabe der Erfindung ist es, das vorbekannte Verfahren 
dahingehend zu verbessern, dass beim Oberziehvorgang auch 
bei einer nicht optimalen vorherigen Faltenbildung Bescha- 
digungen des Folienabschnittes verhindert werden. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass der geraffte Foli- 
enabschnitt zum Uberziehen uber das Stuck- oder Packgut in 
einem ersten Schritt urn einen ersten hoheren Betrag ge- 
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streckt wird und in einem zweiten Schritt die Streckung 
des Folienabschnitts wahrend des Uberziehvorganges des ge- 
rafften Folienabschnittes uber das Stuck- oder Packgut auf 
einen geringeren Betrag, der aber weiterhin das Uberziehen 
ermoglicht, verringert wird. 

Insofern wird der Folienabschnitt zunachst in einem ersten 
Schritt urn einen Betrag gestreckt, der deutlich uber der 
Streckung liegt, wie sie bei bisher ublichen Verfahren er- 
folgt ist. Dabei ist regelmasig diese Streckung so gering 
wie moglich gehalten worden und auf das fur eine einwand- 
freie Durchfuhrung des Verfahrens erf orderliche Mindest- 
streckung begrenzt gewesen. Zum Erzielen dieser Mindest- 
streckung wird bei bekannten Verfahren der Folienabschnitt 
um einen solchen geringeren Betrag gestreckt, dass beim 
Uberziehen ein allseitiger Abstand zwischen jeder Seite 
des Stuck- oder Packgutes und dem Folienabschnitt von 3 
bis 5 cm besteht. 

Nach dem erf indungsgemafcen Verfahren wird der Folienab- 
schnitt zunachst in einem ersten Schritt um einen starke- 
ren Betrag gestreckt, so dass sich in diesem starker ge- 
streckten Zustand ein allseitiger Abstand zwischen jeder 
Seite des Stuck- oder Packgutes und dem um den starkeren 
Betrag gestreckten Folienabschnitt von etwa 6 bis 10 cm 
einstellt. Starkere Streckungen sind jedoch moglich. 

Durch die anschlieSende Reduzierung der Streckung des Fo- 
lienabschnittes in einem zweiten Schritt wahrend des Uber- 
ziehvorganges - durch Aufeinanderzubewegen entsprechender 
Bauteile der uberzieheinrichtung, ublicherweise der Spann- 
finger - wird die Spannung in den Falten des gerafften Fo- 
lienabschnittes vermindert, wodurch die Falten, insbeson- 
dere bei einer nicht gewollten Faltenausrichtung, nicht 
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mehr so stark von einer benachbarten Falte eingeklemmt und 
festgehalten sind, so dass der Folienabschnitt ohne Be- 
schadigungen problemlos beim ijberziehvorgang abgezogen 
werden kann. 

Dabei kann die Spannungsverminderung aus einer zumindest 
teilweise verzogerten Riickstellung mit entsprechend resul- 
tierendem, noch uber dem Mindestmafc liegenden Umfang re- 
sultieren und/oder sich bei einer erfolgten Ruckstellung, 
die geringer ist als die bei Entfall aller Haltekrafte er- 
folgenden freien Ruckstellung, aus dem Zeitversatz, nut 
dem ein Spannungsaufbau wieder erfolgt, ergeben. 

Der h6here Betrag der Streckung liegt dabei auSerhalb des 
Toleranzbereiches der Streckung um den geringeren Betrag 
und ist insoweit deutlich als uberhoht im Vergleich zu der 
Streckung um den geringeren Betrag anzusehen. Das Mafc des 
geringeren Betrages der Streckung, das der Mindest- 
streckung entspricht, hangt dabei nicht nur von der Geotne- 
trie des Stuck- oder Packgutes ab. Auch andere Parameter, 
wie z B. die Abmessungen der innerhalb des Polienab- 
schnittes befindlichen Anlagenteile der Uberziehvorrich- 
tung, haben Einfluss auf das MaS des geringeren Betrages 
der Streckung. 

Die verringerung der Streckung auf den geringeren Betrag 
kann mit der ersten Kontaktauf nahme des Folienabschnittes 
mit der Oberseite des Stuck- oder Packgutes oder aber erst 
zu einem spateren Zeitpunkt wahrend des Uberziehvorgangs 
erfolgen. 

Bei einer moglichen Durchfuhrung des erf indungsgemaSen 
verfahrens kann die Verringerung der Streckung wahrend des 
Uberziehvorganges des Folienabschnittes uber das Stuck- 
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Oder Packgut kontinuierlich, insbesondere gleichmaSig, er- 
f olgen. 

Alternativ kann die Verringerung der Streckung wahrend des 
Uberziehvorganges des Folienabschnittes uber das Stiick- 
oder Packgut stufenweise, insbesondere mehrstufig, erf ol- 
gen. Bei Anwendung einer einstufigen Reduzierung ist der 
komplette Uberziehvorgang zumindest zum grofiten Teil abge- 
schlossen, bevor samtliche Rvickstellungsvorgange abge- 
schlossen sind und der Folienabschnitt wieder den sich 
durch die Streckung urn einen geringeren Betrag ergebenen 
Umfang angenommen hat . 

Sofern jedoch Stuck- oder Packgut groSer Hohen umhiillt 
werden sollen, k6nnte die Gefahr bestehen, dass in dem Fo- 
lienabschnitt bereits vor Abschluss des uberziehvorgangs 
samtliche Riickstellungsvorgange abgeschlossen sind und der 
Folienabschnitt seinen Umfang, den er durch die Streckung 
urn den geringeren Betrag erhalt, erreicht hat. In diesem 
Fall bietet sich an, wenn die Reduzierung mehrstufig er- 
f olgt . 

Die Verringerung der Streckung kann in dem ersten Drittel 
des Uberziehvorganges erf olgen. Der Uberziehvorgang be- 
ginnt dabei mit der Kontaktauf nahme des Folienabschnittes 
mit der Oberseite des Stuck- oder Packguts. 

Vorzugsweise kann die Verringerung der Streckung im Ab- 
stand von 5 bis 20 cm von der Oberseite des Stuck- oder 
Packgutes, vorzugsweise im Abstand von 10 cm von der Ober- 
seite des Stuck- oder Packgutes, erf olgen. 

Vorteilhafterweise wird der in dem ersten Schritt urn einen 
hoheren Betrag gestreckte Folienabschnitt zu Beginn des 
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Uberziehvorganges mittels wenigstens einer Fixiereinrich- 
tung fixiert, und die Fixiereinrichtung wird mit Verringe- 
rung der Streckung in einem zweiten Schritt auf einen ge- 
ringeren Betrag von dem Folienabschnitt wieder entfernt. 
Beim Uberziehen des Folienabschnittes wird der in dem er- 
sten Schritt urn den hoheren Betrag gestreckte Folienab- 
schnitt zunachst fixiert. Hierdurch legt sich der Folien- 
abschnitt lediglich oberseitig an das Stuck- oder Packgut 
an, wahrend die Seiten des Stuck- oder Packgutes nicht mit 
dem Folienabschnitt in Kontakt sind. Durch das Fixieren 
konnen vertikale Spannungen in den Folienabschnitt einge- 
bracht werden. Im weiteren Verlauf des uberziehvorganges 
wird dann in einem zweiten Schritt mit Verringerung der 
Streckung auf einen geringeren Betrag die Fixiereinrich- 
tung vom Folienabschnitt gelost, so dass dann der Folien- 
abschnitt Falte fur Falte abgezogen werden kann. 

im Folgenden wird ein in den Zeichnungen dargestelltes 
Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung erlautert . Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht auf einen Spannfinger mit 

einem darauf gerafften Folienabschnitt und 

Fig. 2 eine teilweise Draufsicht auf den Gegenstanc 

nach Fig. 1. 

In alien Figuren werden fur gleiche bzw. gleichartige Bau- 
teile ubereinstimmende Bezugszeichen verwendet. 

Die Figuren 1 und 2 zeigen eine uberzieheinrichtung 3 
einer erf indungsgemafcen Vorrichtung. Nicht dargestellt ist 
einem im Verf ahrensablauf vorgelagerte Raf f einrichtung. 
Die Uberzieheinrichtung 1 weist vier Spannfinger 2 auf, 
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die in den jeweiligen Ecken eines teilweise dargestellten 
Stuck- Oder Packgutes 3 angeordnet sind. 

Jeder Spannfinger 2 besteht aus einem bogenformig ausge- 
bildeten rohrf ormigen Spannelement 4, dass in einer zur 
Uberziehrichtung 5 senkrechten Ebene ausgerichtet ist. 

An jedes Spannelement 4 ist ein in etwa winkelformig aus- 
gebildetes Stutzelement 6 angeformt, das uber eine unter- 
seitige Traverse 7 an einer Haltekonstruktion 8 befestigt 
ist . 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, sind die beiden Enden des 
Spannelementes 4 mittels einer Strebe 9 mit dem entsprech- 
enden Stutzelement 6 verbunden. 

Oberseitig auf der Traverse 7 ist ein Mast 10 angeordnet. 
An diesem Mast 10 ist uber ein Lager 11 ein Stellhebel 12 
drehbar angeschlagen, an dessem freien Ende uber ein wei- 
teres Lager 13 eine Fixiereinrichtung 14 befestigt ist. 
Die mit dem Spannfinger 2 in Kontakt bringbare Flache der 
Fixiereinrichtung 14 ist der Aufienkontur des Spannfingers 
2 angebracht. Da das Stutzelement 6 des Spannfingers 2 in 
dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel in etwa bogenformig 
ausgebildet ist, weist insoweit auch die Fixiereinrichtung 
14 eine entsprechende bogenformige Ausbildung auf. Es ist 
aber auch durchaus moglich, dass der Spannfinger 2 in Hohe 
des Spannelementes 4 vorgesehen ist. 

An dem Stellhebel 12 greift ein Zylinder 15 an, der in den 
Figuren gestrichelt dargestellt ist. Hierbei kann es sich 
beispielsweise urn einen Pneumatik- oder auch Hydraulikzy- 
linder handeln. 
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Wie insbesondere aus Fig. 2 hervorgeht, sind die Spannfin- 
ger 2 und somit auch die an der Traverse 7 befestigte Fi- 
xiereinrichtung 14 exitlang der Lang skan ten des Stuck- oder 
Packgutes 3 (Pfeile 16, 17) verfahrbar. Urn eine Bewegung 
in Richtung des Pfeils 17 zu realisieren, ist die Halte- 
konstruktion 8 uber Fiihrungen 18 mit einer Fuhrungsschiene 
19 verbunden. Mittels an der Traverse 7 angreifender Ket- 
ten 20, 21 kann der Spannfinger 2 in Richtung des Pfeils 
17 bewegt werden. 

Die Fuhrungsschiene 19 ist oberseitig derart an einem Hal- 
teelement 22 angeordnet, dass die Uberzieheinrichtung 1 in 
Richtung des Pfeils 16 verfahrbar ist. Die genaue Kon- 
struktion zur Ermoglichung des Verfahrweges in Richtung 
des Pfeils 16 ist aus Griinden der Ubersichtlichkeit nicht 
dargestellt . 

Damit jede Uberzieheinrichtung 1 in Richtung des Pfeiles 
2 3 entlang des Stuck- oder Packgutes 3 verfahrbar ist, ist 
in dem dargestellten Ausf uhrungsbei spiel ein Hydraulikzy- 
linder 24 vorgesehen, der unterseitig an dem Halteelement 
22 angreift. Es sind aber auch andere Konstruktionen zur 
Erzielung einer Verf ahrbarkeit in Richtung des Pfeiles 2 3 
moglich. 

Wie in den Figuren dargestellt, greifen die vier Spannfin- 
ger 2 in einen nach unten geoffneten Folienabschnitt 25. 
Der Folienabschnitt 25 ist bereits durch Raffung auf den 
Spannfingern 2 in Falten 26 gelegt . Das Raffen selbst ist 
in einer nicht dargestellten separaten Raf f einrichtung er- 
folgt. Der Folienabschnitt 25 wurde von der Raff einrich- 
tung im gerafften Zustand von der dargestellten Uberzieh- 
einrichtung 1 ubernoramen. 
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Nach Ubernahme des gerafften Folienabschnittes 25 wird je- 
de Fixiereinrichtung 14 in Richtung des Pfeils 27 in Rich- 
tung des betreffenden Spannfingers 2 verschwenkt , so dass 
der Folienabschnitt 25 zwischen dem Stutzelement 6 des 
Spannfingers 2 und der entsprechenden Fixiereinrichtung 14 
klemmend fixiert wird. Zur Vermeidung von Beschadigungen 
des Folienabschnitts 25 weist die mit dem Folienabschnitt 
25 in Kontakt bringbare Flache der Fixiereinrichtung 14 
eine weiche Beschichtung 28, wie z. B . Moosgummi, auf . Es 
sind aber auch andere Beschichtungen denkbar. 

Nach Anlegen der Fixiereinrichtung 14 werden die Spannfin- 
ger 2 nach aufcen hin, beispielsweise diagonal nach auSen 
in Richtung des Pfeils 2 9 auseinander bewegt, so dass der 
Folienabschnitt 25 gestreckt wird. Durch die klemmende Fi- 
xierung kann der Folienabschnitt 25 im Kopfbereich, d. h. 
in diesem Fall das geschlossen ausgebildete Ende, optimal 
gestreckt werden. 

Nach dem Strecken wird die Uberzieheinrichtung 1 in Uber- 
ziehrichtung 5 entlang des Stuck- Oder Packgutes 3 bewegt . 
Sobald der Kopfbereich des Folienabschnittes 25 oberseitig 
auf dem Stuck- oder Packgut 3 aufliegt, werden die Fixier- 
einrichtungen 14 in die in Fig. 2 gestrichelt dargestellte 
Position zuruckgef ahren . Bei weiterem Absenken der Uber- 
zieheinrichtung 1 werden die Fait en 26 zunehmend von den 
Spannfingern 2 abgezogen, so dass, wenn die Uberziehein- 
richtung 1 ihre aufcerste untere Stellung erreicht, der ge- 
samte Folienabschnitt 25 keine Falten 26 mehr aufweist und 
das Stuck- oder Packgut 3 umgibt. 

Zur abschliefcenden Straffung des Folienabschnittes 25 in 
Uberziehrichtung 5 und ggf . zum Strecken in Uberziehrich- 
tung 5 werden die Fixiereinrichtungen 14, kurz bevor der 
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Folienabschnitt 25 vollstandig von den Spannfingern 2 ab- 
gezogen worden ist, wieder in die in Fig. 2 mit durchgezo- 
genen Linien dargestellte Position verfahren, so dass der 
Folienabschnitt 25 wieder zwischen den Fixiereinrichtungen 
14 und den entsprechenden Spannfingern 2 durch Klemmung 
fixiert ist. 

Hierdurch kann der Folienabschnitt 25 optimal in Uberzieh- 
richtung 5 gestrafft und gestreckt werden. 

Nach Straff ung und ggf . Strecken in Uberziehrichtung 5 
werden die Fixiereinrichtungen 14 zuriickgeschwenkt , und 
die Uberzieheinrichtung 1 wieder entgegen der Uberzieh- 
richtung 5 in ihre ursprungliche, in Fig. 1 dargestellte 
Position verfahren, urn einen weiteren gerafften Folienab- 
schnitt 25 zu ubernehmen . 

Sofern die Falten 26 nicht die in Fig. 1 dargestellte 
gleichmaSige nach unten und auilen hin weisende Ausrichtung 
nach dem Raffen aufweisen sollten, bietet sich fur ein be- 
schadigungsfreies Abziehen des Folienabschnittes 25 von 
den Spannfingern 2 an, dass der geraffte Folienabschnitt 
25 zum Uberziehen uber das Stuck- oder Packgut 3 in einem 
ersten Schritt urn einen ersten hSheren Betrag gestreckt 
wird und in einem zweiten Schritt die Streckung des Fo- 
lienabschnitts 25 wahrend des Uberziehvorganges des ge- 
rafften Folienabschnittes 25 uber das Stuck- oder Packgut 
3 auf einen geringeren Betrag, der aber weiterhin das 
Uberziehen ermoglicht, verringert wird. 

Hierduch wird der Folienabschnitt 25 zunachst in dem 
ersten Schritt urn einen starkeren Betrag gestreckt, so 
dass sich in diesem starker gestreckten Zustand ein all- 
seitiger Abstand zwischen jeder Seite des Stuck- oder 
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Packgutes 3 und dem urn den starkeren Betrag gestreckten 
Folienabschnitt 25 von etwa 6 bis 10 cm einstellt. Starke- 
re Streckungen sind jedoch durchaus mdglich. 

Durch die anschlieSende Reduzierung der Streckung des Fo- 
lienabschnittes 25 in einem zweiten Schritt wahrend des 
Uberziehvorganges wird durch Verfahren der Spannfinger 2 
entlang der Kanten des Stuck- oder Packgutes 3 (Pfeile 16, 
17) die Spannung in den Falten 26 des gerafften Fo- 
lienabschnittes 25 vermindert, wodurch die Falten 26 nicht 
mehr so stark von einer benachbarten Falte 26 eingeklemmt 
und festgehalten sind, so dass der Folienabschnitt 25 ohne 
Beschadigungen problemlos beim Uberziehvorgang abgezogen 
werden kann. 

Die Verringerung der Streckung kann dabei kontinuierlich 
oder stufenweise, insbesondere mehrstufig, erfolgen. 

Zur Erzeugung sowohl der starkeren bzw. der hdheren 
Streckung in dem ersten Schritt als auch der geringeren 
Streckung (Mindeststreckung) in dem zweiten Schritt kann 
bei einer Ausfuhrungsf orm ein und dasselbe Bauteil, z. B. 
ein Getriebemotor, verwendet werden, das entsprechend 
angesteuert wird. 

Selbstverstandlich ist es auch moglich, dass zwei separate 
Bauteile, wie z . B . zwei Getriebemotoren oder 
Hydraulikzylinder, vorgesehen sind, wobei das eine Bauteil 
die Streckung urn den geringeren Betrag erzeugt und die 
dariiber hinausgehende starkere Streckung durch das zweite, 
weitere Bauteil realisiert wird. 
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Anspruche 

3_ Vorrichtung zum Umhiillen von Stuck- oder Packgut (3) 
mit einem zumindest in etwa haubenf ormigen elastischen Fo- 
lienabschnitt (25), der durch Raffen in Falten (26) gelegt 
und gestreckt und anschliefcend iiber das Stuck- oder Pack- 
gut (3) gezogen wird, wobei der geraffte Folienabschnitt 
(25) mittels einer entlang des Stuck- oder Packgutes (3) 
verfahrbaren Uberzieheinrichtung (1) gestreckt und iiber 
das Stuck- oder Packgut (3) iibergezogen wird, und wobei 
die Uberzieheinrichtung (1) vier in der zur Uberziehrich- 
tung (5) senkrechten Ebene bewegbare Spannfinger (2) auf- 
weist, die jeweils ein im Wesentlichen sich in dieser 
Ebene erstreckendes biigelf ormiges Spannelement (4) und ein 
daran befestigtes bogenf ormiges , sowie im Wesentlichen in 
Uberziehrichtung (5) weisend sich erstreckendes Stutzele- 
ment (6) aufweisen, um den gerafften Folienabschnitt (25) 
in den jeweils den Ecken des zu umhullenden Stuck- oder 
Packgutes (3) entsprechenden Bereichen aufzunehmen und 
dann iiber das Stuck- und Packgut (3) uberzuziehen, dadurch 
gekennzeichnet, dass zumindest an einem Spannfinger (2) 
eine von aufcen zumindest im Bereich der dem Stuck- oder 
Packgut (3) kurz vor Erreichen der Uberziehposition am 
entferntesten bef indlichen, uber das Stuck- oder Packgut 
(3) uberzuziehenden Falte (26a), insbesondere im an diese 
Falte (26a) angrenzenden ungefalteten Bereich des Folien- 
abschnittes (25), an den Folienabschnitt (25) anlegbare, 
backenahnliche und den Eckbereich des Spannfingers (2) zu- 
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mindest teilweise umgreifende Fixiereinrichtung (14) zur 
klemmenden Fixierung des entsprechenden Bereiches des Fo- 
lienabschnittes (25) auf den Spannfingern (2) beim 
Strecken vorgesehen ist. 

2^ Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Fixiereinrichtung (14) eine im Wesentlichen der 
Aufienkontur des Spannfingers (2) im Kontaktbereich von 
Spannfinger (2) und Fixiereinrichtung (14) angepaSte Aus- 
gestaltung aufweist. 

3__ Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die mit dem Folienabschnitt (25) in Kontakt bringbare 
Flache der Fixiereinrichtung (14) bogenformig ausgebildet 
ist . 

4^ Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fixiereinrichtung (14) in der zur 
Uberziehrichtung (5) senkrechten Ebene bewegbar ist. 

5^ Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Fixiereinrichtung (14) mittels 
eines drehbar angeordneten Stellhebels (12) in Richtung 
des entsprechenden Spannfingers (2) bewegbar ist. 

6^ Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass zumindest die mit dem Folienabschnitt 
(25) in Kontakt bringbare Flache der Fixiereinrichtung 
(14) eine haf tungsverbessernde Oberflache aufweist. 

Xu Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Oberflache eine haf tungsverbessernde Beschichtung 
(28) aufweist. 
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Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Oberflache eine weiche Beschichtung (28) , insbe- 
sondere Moosgummi, aufweist. 

^ Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Oberflache abwechselnd erhabene 
und vertiefte Bereiche aufweist. 

10. vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass zum Raff en des Folienabschnittes (25) 
eine separate Raf f einrichtung vorgesehen ist. 

11. vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, dass die mit dem Folienabschnitt 
(25) in Kontakt bringbare Flache der Fixiereinrichtung 
(14) im Wesentlichen der minimal zur Vermeidung einer Be- 
schadigung des Folienabschnittes (25) wahrend des 
Streckens unter Abstimmung auf die technischen Merkmale 
und Eigenschaften des Folienabschnittes (25) sowie der zu 
erzielenden Streckung erf orderlichen Anpressf lache ent- 
spricht . 

12. verfahren zum Umhullen von Stuck- oder Packgut (3) 
mit einem zumindest in etwa haubenf ormigen elastischen Fo- 
lienabschnitt (25), der durch Raffen in Falten (26) gelegt 
und gestreckt und anschliefcend uber das Stuck- oder Pack- 
gut (3) gezogen wird, wobei der geraffte Folienabschnitt 
(25) mittels einer entlang des Stuck- oder Packgutes (3) 
verfahrbaren Uberzieheinrichtung (1) gestreckt und uber 
das Stuck- oder Packgut (3) ubergezogen wird, und wobei 
die Uberzieheinrichtung (1) vier in der zur uberziehrich- 
tung (5) senkrechten Ebene bewegbare Spannfinger (2) auf- 
weist, die jeweils ein im Wesentlichen sich in dieser 
Ebene erstreckendes bugelf drmiges Spannelement (4) und ein 
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daran befestigtes bogenf ormiges , sowie in. Wesentlichen in 
Uberziehrichtung (5) weisend sich erstreckendes Stutzele- 
ment (6) aufweisen, urn den gerafften Folienabschnitt (25) 
in den jeweils den Ecken des zu umhullenden Stuck- oder 
Packgutes (3) entsprechenden Bereichen aufzunehmen und 
dann viber das Stuck- und Packgut (3) uberzuziehen, dadurch 
gekennzeichnet, dass zumindest an einetn Spannfinger (2) 
eine von auSen zumindest im Bereich der dem Stuck- oder 
Packgut (3) kurz vor Erreichen der Uberziehposition am 
entferntesten bef indlichen, iiber das Stuck- oder Packgut 
(3) uberzuziehenden Falte (26a), insbesondere im an diese 
Falte (26a) angrenzenden ungefalteten Bereich des Folien- 
abschnittes (25), an den Folienabschnitt (25) anlegbare, 
backenahnliche und den Eckbereich des Spannfingers (2) zu- 
mindest teilweise umgreifende Fixiereinrichtung (14) zur 
klemmenden Fixierung des entsprechenden Bereiches des Fo- 
lienabschnittes (25) auf den Spannfingern (2) bexm 
Strecken vorgesehen ist, wobei wenigstens eine Fixierem- 
richtung (14) vor dem Strecken des Folienabschnitts (25) 
zur Fixierung im Bereich des entsprechenden Spannfingers 
(2) an den Folienabschnitt (25) angelegt und nach Kontakt 
des in etwa haubenformigen Folienabschnittes (25) mit dem 
Stuck- Oder Packgut (3) von dem Folienabschnitt (25) ent- 
fernt wird. 

13_ Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , 
dass wenigstens eine Fixiereinrichtung (14) nach Abziehen 
der Falten (26) kurz vor Entfernen des Folienabschnittes 
(25) aus dem Zugrif f sbereich der Fixiereinrichtung (14) 
erneut zur Fixierung des Folienabschnittes (25) an diesen 
im Bereich des entsprechenden Spannfingers (2) angelegt 
wird. 
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14 . verfahren zum Umhfillen von Stuck- Oder Packgut (3) 
mit einem zumindest in etwa haubenf ormigen elastischen Fo- 
lienabschnitt (25), der durch. Raf fen in Falten (26) gelegt 
und gestreckt und anschlieSend fiber das Stuck- oder Pack- 
gut (3) gezogen wird, wobei der geraffte Folienabschnitt 
(25) mittels einer entlang des Stfick- oder Packgutes (3) 
verfahrbaren Uberzieheinrichtung (1) gestreckt und fiber 
das Stuck- oder Packgut (3) fibergezogen wird, insbesondere 
nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass der 
geraffte Folienabschnitt (25) zum Uberziehen fiber das 
Stfick- oder Packgut (3) in einem ersten Schritt urn einen 
ersten hoheren Betrag gestreckt wird und in einem zweiten 
Schritt die Streckung des Folienabschnitts (25) wahrend 
des Uberziehvorganges des gerafften Folienabschnittes (25) 
uber das Stfick- oder Packgut (3) auf einen geringeren Be- 
trag, der aber weiterhin das Uberziehen ermoglicht, ver- 
ringert wird. 

15 . verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verringerung der Streckung wahrend des Uberzieh- 
vorganges des Folienabschnittes (25) fiber das Stfick- oder 
Packgut (3) kontinuierlich, insbesondere gleichmaSig, er- 
f olgt . 

16. verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verringerung der Streckung wahrend des Uberzieh- 
vorganges des Folienabschnittes (25) fiber das Stfick- oder 
Packgut (3) stufenweise, insbesondere mehrstufig, erf olgt. 

17 . verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Verringerung der Streckung in dem ersten Drittel 
des Uberziehvorganges erf olgt . 
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18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Verringerung der Streckung im Abstand von 5 bis 
20 cm von der Oberseite des Stuck- oder Packgutes (3), 
vorzugsweise im Abstand von 10 cm von der Oberseite des 
Stuck- oder Packgutes (3) , erfolgt. 

19. verfahren nach einem der Anspruche 14 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, dass der in dem ersten Schritt urn einen 
hoheren Betrag gestreckte Folienabschnitt (25) zu Beginn 
des Uberziehvorgangs mittelfl wenigstens einer Fixierein- 
richtung (14) fixiert wird und die Fixiereinrichtung (14) 
mit Verringerung der Streckung in einem zweiten Schritt 
auf einen geringeren Betrag von dem Folienabschnitt (25) 
wieder entfernt wird. 
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Fig. 2 



